ZARZAD DROG I UTRZYMANIA MIASTA WE
WROCLAWIU

OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M - 14.02.01b
POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI

NOWEJ KONSTRUKCJI STALOWEJ
NIEOCYNKOWANEJ

Wroctaw 2017



2 Pokrywanie powlokami malarskimi nowej konstrukcji M-14.02.01b
stalowej nieocynkowanej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw konstrukcji
stalowej ustroju niosgcego drogowych obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) jest materiatem pomocniczym do
opracowania specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (ST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na
obiektach inzynierskich.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego przez pokrywanie powlokami
malarskimi nowych, stalowych elementow obiektow inzynierskich, uprzednio nie
ocynkowanych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktorym wyrob lakierowy po
zmieszaniu sktadnikow nadaje si¢ do nanoszenia na podioze.

1.4.2. Farba — wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktora spetnia
przede wszystkim funkcje ochronng.

1.4.3. Punkt rosy — temperatura, przy ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan
nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu
rosy nastepuje wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.

1.4.4. Podklad gruntujacy — warstwy natozone bezposrednio na podloze w celu jego
zabezpieczenia.

1.4.5. Migdzywarstwa — farba przeznaczona na powloke miedzywarstwowa, majaca rézne
funkcje, np. izolacyjng, wypelnienic porow, wygladzenie matych nieréwnosci,
zabezpieczenie przeciwko uderzeniu, itp.

1.4.6. Warstwa nawierzchniowa — ostatnia, zewngtrzna powloka malarska.

1.4.7. Obrobka strumieniowo-§cierna — uderzanie strumienia $cierniwa, charakteryzujacego
si¢ wysoka energig kinetyczna, w powierzchnig, ktora ma by¢ przygotowana.

1.4.8. Scierniwo do obrobki strumieniowo-$ciernej — materiat staty przeznaczony do
stosowania w obrdobce strumieniowo-§cierne;j.

1.4.9. Rdzewienie nalotowe — nieznaczne tworzenie si¢ rdzy na przygotowanej powierzchni
stalowej, bezposrednio po jej przygotowaniu.

1.4.10. Zgorzelina walcownicza — gruba warstwa tlenkoéw utworzona na stali podczas
przetworstwa na goraco lub obrobki na goraco.

1.4.11. Rdza — widoczne produkty korozji sktadajace si¢, w przypadku metali Zelaznych,
glownie z uwodnionych tlenkow Zelaza.

1.4.12. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
[1] pkt 1.4.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”, pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i1 sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Przed przystapieniem do wbudowywania materialu Wykonawca zobowiazany jest
Za sprawdzenie przydatnosci materiatdéw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

2.2. Wladciwosci ogélne materialow malarskich do zabezpieczenia antykorozyjnego

Nalezy stosowaé materialy malarskie, nalezagce do jednego systemu. Kolor farb
powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa lub ST. Wykonawca powinien
zastosowac system powlokowy do stosowania na powierzchniach narazonych na wplywy
warunkow atmosferycznych, okresowy wplyw soli zimowego utrzymania drog i
eksploatowanych w $§rodowisku o kategorii korozyjnosci.

Przy wyborze rodzaju powloki nalezy zwrdci¢ uwage, czy przez producenta
podane jest wyrazne stwierdzenie przydatnosci do stosowania. Producent powinien okresli¢
ja w pierwszym rze¢dzie na danych z praktyki, odnoszacych si¢ do podobnych przypadkow
zastosowan, determinowanych przez warunki Srodowiskowe, ksztalt konstrukeji,
przygotowanie powierzchni pod powtoke, sposob aplikacji materiatu.

2.3. Farby stosowane na poszczegolne warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego
2.3.1. Warunki stosowania systeméw malarskich

Niezaleznie od zalecanych w tablicy 1 grubosci, grubo$¢ powloki powinna by¢
zgodna z zaleceniami producenta podanymi w karcie technicznej produktu.

W  przypadku stosowania farb w warunkach specjalnych (na wilgotne
powierzchnie, na gorzej przygotowana powierzchni¢, na wilgotng powierzchnig, w niskich
temperaturach) farby musza mie¢ adnotacj¢ w aprobacie technicznej lub karcie technicznej
o dopuszczeniu do tych zastosowan.

2.4. Materialy do przygotowania powierzchni do malowania
2.4.1. Materiaty do odtluszczania powierzchni

Do odtluszczania powierzchni stalowej mozna stosowa¢ wodne $rodki myjace lub
rozpuszczalniki organiczne. Zaleca si¢ stosowanie $rodkéw myjacych nie zawierajacych
fosforanow. Z wodnych $§rodkow myjacych zaleca si¢ $rednio alkaliczne fosforanowe
srodki myjace z wysoka zawarto$cig $rodkéw powierzchniowo czynnych. Ze wzgledu na
wiasciwosci szkodliwe dla srodowiska nalezy unika¢ stosowania $rodkéw zawierajacych
chlorofluoroweglowodory.

2.4.2. Materiaty do obrobki strumieniowo-scierne;j

Materiat $cierny, niezaleznie od typu, powinien by¢ czysty i suchy. Materiaty
$cierne uzywane w obiegu zamknietym nie powinny by¢ wczesniej uzywane do innych
celow, gdyz moga zawiera¢ zanieczyszczenia wprowadzone wskutek np. obrobki
strumieniowo-$ciernej tworzyw sztucznych, usuwania powlok, obrobki powierzchni
zaolejonych lub zanieczyszczonych w inny sposob. Odpowiednig chropowato$§¢ mozna
uzyska¢ tylko przez stosowanie ostrokatnego materialu $ciernego. Wielko§¢ ziarna
materiatu $ciernego powinna by¢ kazdorazowo dobrana do konkretnego przypadku.
Wielkos$¢ ta na ogot zawiera si¢ migdzy 0,5 mmi 1,5 mm.

Spr¢zone powietrze uzywane do obrobki strumieniowo-$ciernej rowniez powinno
by¢ wystarczajaco czyste i suche, aby uniknaé zanieczyszczenia materiatu lub powierzchni
czesci przeznaczonej do natryskiwania.

3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprze¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukeji



4 Pokrywanie powlokami malarskimi nowej konstrukcji M-14.02.01b
stalowej nieocynkowanej

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o
dziataniu strumieniowo-$ciernym zaakceptowanym przez Inzyniera. Nalezy stosowaé
sprezarki $rubowe o wydajnosci minimum 5+7 m’/minute sprezonego powietrza (na jedno
stanowisko piaskarskie) o ci$nieniu tak dobranym, aby zapewni¢ otrzymanie wymaganych
parametréw przygotowania podloza, tj. ok. 0,6+1,2 MPa. Urzadzenia ci$nieniowe
stosowane przy czyszczeniu powinny by¢ przystosowane do pracy ciagglej przy cisnieniu
min. 1,0 MPa. Sprezone powietrze powinno byé odpowiedniej jakosci tzn. odolejone,

odwodnione, nie zawiera¢ czynnikow przyspieszajacych korozj¢ stali. W tym celu nalezy
stosowac sprezarki bezolejowe, filtry sprezonego powietrza oraz odwadniacze. Zaleca si¢
stosowanie inzektorowego urzadzenia do czyszczenia powietrza i miotka iglowego. Przy
projektowaniu ilosci sprz¢tu mozna zatozyé¢, ze jeden piaskarz na dobg jest w stanie
oczyécié 20+80 m? powierzchni, a w obiekcie o powierzchni zabezpieczanej ok. 20 000 m’,
przy dwumiesigcznym terminie wykonania robot, potrzebne sa trzy piaskarki
jednostanowiskowe lub jedna trzystanowiskowa. W czasie czyszczenia metoda
strumieniowo-§cierng nalezy stosowa¢ urzadzenia zmniejszajace pylenie oraz urzadzenie
do natychmiastowego odsysania S$cierniwa 1 odspojonych zanieczyszczen. Przy
oczyszczaniu przestrzeni zamknigtych niezbgdny jest system wentylacji z odpylaniem. Do
wybierania $cierniwa zaleca si¢ stosowanie pompy odsysajacej (np. pompy Rootsa o mocy
30 kW).

Do czyszczenia konstrukcji woda nalezy stosowaé urzadzenie myjace,
zapewniajace ci$nienie minimum 20 MPa o wydajno$ci 30+50 I/min. Do odsysania wody
mozna stosowaé zwykta pompe wirnikowa.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonigciu
obiektu, gdy wilgotnos¢ powietrza jest zbyt wysoka lub gdy temperatura jest za niska,
zalecane jest stosowanie osuszacza powietrza i ewentualnie podgrzewacza powietrza oraz
urzadzen do wyciagania powietrza w celu doktadnej wentylacji. Wydajnos¢ instalacji
wyciggowej musi by¢ taka, aby w czasie czyszczenia byla zapewniona nalezyta
widocznos¢.

3.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktow,
instrukcjami naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi
si¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia.

Do czyszczenia konstrukcji woda nalezy stosowa¢ urzadzenie myjace,
zapewniajace ci$nienie minimum 20 MPa o wydajno$ci 3050 I/min. Do odsysania wody
mozna stosowaé zwykta pompe wirnikowa.

Do mieszania farb przed uzyciem nalezy stosowac¢ mieszadto zasilane sprezonym
powietrzem.

Do filtrowania farb, nalezy stosowa¢ siatki fosforobrazowe o ggstosci zalecanej
przez producenta wyrobu lub sita wibracyjne.

Farby nalezy naktada¢ za pomoca natrysku bezpowietrznego lub powietrznego o
cisnieniu 1 pod katem zalecanym przez producenta materiatbw. Do malowania
nowoczesnymi materiatami o duzej zawartosci czgsci stalych, niezbedna jest maszyna do
malowania hydrodynamicznego, tlokowa, o przetozeniu minimum 1:60; ich liczba powinna
by¢ proporcjonalna do wielkosci obiektu, na przyklad w obiekcie o powierzchni
zabezpieczanej 20 000 m* i dwumiesiecznym terminie wykonania robot potrzebne sg 2+3
maszyny.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonigciu obiektu,
zalecane jest stosowanie osuszacza powietrza i podgrzewacza oraz urzadzen do wyciggania
powietrza w celu doktadnej wentylacji. Wydajno$¢ instalacji wyciagowej musi by¢ taka,
aby w czasie czyszczenia byla zapewniona dostateczna widocznos¢, a w czasie
malowania nie dochodzilo do nadmiernego gromadzenia sig¢. Trzeba na biezaco
wykonywaé pomiary, aby dostatecznie czesto wymienia¢ powietrze; czestos¢ wymian
warunkuje wielkos¢ wentylatorow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
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Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
,»Wymagania ogolne”, pkt 4.

4.2. Skladowanie materialow malarskich

Materialy malarskie nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych,
stanowigcych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace
przepisom dotyczacym magazyndw materialow latwo palnych. Temperatura wewnatrz
pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢
+5+25°C. Ponadto materialy powinny by¢ przechowywane wg okreslonych przez
producenta okresach podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.

Na kazdym opakowaniu produktu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca
nastgpujace dane:

— nazwg i adres producenta,

— nazwg farby,

— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
— masg netto,

— warunki przechowywania,

— klasg bezpieczenstwa pozarowego,

— opis $rodkow ostroznosci i wymagan BHP,

— informacjg, ze wyrob posiada aprobatg techniczna.

4.3. Transport materialow do zabezpieczenia antykorozyjnego

Transport wyrobow do zabezpieczenia antykorozyjnego winien odbywac si¢ z
zachowaniem obowigzujacych przepisow o przewozie materiatow niebezpiecznych
okreslonych w normach przedmiotowych.

4.4. Transport elementéw zagruntowanych

Stalowe elementy pokryte powloka gruntujaca powinny by¢ przechowywane w
odpowiednich warunkach. Elementy zagruntowane, ale bez migdzywarstwy powinny by¢
chronione przed wplywami temperatury. W trakcie transportu elementy te powinny by¢
zabezpieczone gumowymi lub filcowymi podktadkami przed obtarciami. Zagruntowane
elementy powinny by¢ skladowane na drewnianych, betonowych lub stalowych paletach z
30 cm przeswitem nad ziemig. Zagruntowane elementy moga by¢ transportowane tylko po
catkowitym wyschnieciu farby. Zabrania si¢ transportu zabezpieczonych elementow
konstrukcji przed catkowitym utwardzeniem powlok. Grozi to uszkodzeniami
mechanicznymi, nieodwracalnym wbudowaniem si¢ brudu w strukture powtoki, a dla
niektorych typdw powtok nieodwracalnym zahamowaniem procesu utwardzania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne”, pkt 5.

Wykonawca w trakcie wykonywania i po wykonaniu robot wypetni odpowiednie
protokoty, ktorych wzory zostaly przedstawione w zalacznikach do niniejszej OST i
przedstawi je Inzynierowi do zatwierdzenia.

5.2. Wymagania wobec Wykonawcy zabezpieczenia antykorozyjnego

Jezeli warunki kontraktu nie podaja inaczej, Wykonawca zabezpieczenia
antykorozyjnego powinien przedstawic:

— referencje z ostatnich 3 lat na wykonanie prac antykorozyjnych na powierzchni nie
mniejszej niz 80% projektowanej powierzchni zabezpieczenia, wykonanej w takim
samym lub krétszym czasie jak przewiduje kontrakt,

— deklaracj¢ rodzaju i liczby sprzetu, ktorym bedzie dysponowac przy wykonywaniu
zamédwienia,

— zezwolenie na prowadzenie dziatalnos$ci, w ktorej powstaja odpady, zgodnie z Ustawsg
o odpadach lub przedstawienie bezodpadowej technologii wykonania zamowienia,
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— dokumenty potwierdzajace kwalifikacje osoby kierujacej na miejscu budowy robotami
antykorozyjnymi: co najmniej S-letni staz pracy w robotach antykorozyjnych i
ukonczenie szkolenia w dziedzinie ochrony antykorozyjnej mostow.

Jesli okreslona w warunkach zamoéwienia data zakonczenia robot wypada pozniej
niz 15 wrzesnia, Wykonawca powinien obligatoryjne okresli¢ swoje przygotowanie
sprzetowe do prowadzenia prac w ostonach, pozwalajacych utrzymywaé korzystne dla
jakos$ci robot warunki mikroklimatyczne. Wykonawca musi udokumentowaé, ze jest w
stanie na kazdym etapie pracy zapewni¢ jako$¢ zgodng z odpowiednimi przepisami.

W przypadku, gdy generalnym Wykonawca jest firma nie wykonujaca sama
zabezpieczen antykorozyjnych, w ofercie przetargowej powinna przedstawi¢ umowe
wstepng z konkretng firma specjalizujaca si¢ w tej dziedzinie wraz z wyzej podanymi
danymi o tej firmie.

Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawi do zatwierdzenia
Inzynierowi Program Zapewnienia Jakosci (PZJ) i zadeklaruje w nim w sposob wiazacy:

— sktad kierownictwa robot z udokumentowaniem kwalifikacji,

— organizacje brygad roboczych,

— wyposazenie w sprzet robot podstawowych,

— sposob zabezpieczenia sprzgtowego i organizacyjnego bezpieczenstwa prac i ochrony
otoczenia,

— organizacje, zabezpieczenie kadrowe i sprzgtowe kontroli wewnetrzne;j,

— technologig¢ i organizacj¢ usuwania odpadow,

— organizacj¢ dostaw materiatow i metodyke kontroli ich jakosci,

— podstawowe dane o proponowanej technologii nanoszenia powlok z uwzglednieniem
czynnikéw klimatycznych i umiejscowienia czasowego w ogdélnym harmonogramie
wznoszenia obiektu,

— okreslenie sposobu umozliwiania Inzynierowi dostgpu do frontu prac celem dokonania
odbioréw czastkowych we wszystkich fazach technologicznych i odbioru koncowego.

5.3. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne stuza do:
— ustalenia akceptowalnego standardu wykonania robét,
— sprawdzenia czy dane podane przez producentéw i innych kontrahentow sa zgodne z
kartg wyrobu i technologiami,
—  okre$lenia zachowania systemow lakierowych w wymaganym czasie.

Roboty na powierzchniach referencyjnych wykonuje Wykonawca w obecnos$ci
Inzyniera i przedstawiciela materialow. Powierzchnie referencyjne powinny znajdowac si¢
na kazdym waznym elemencie konstrukcji uwzgledniajac roznice zagrozen korozyjnych na
roznych elementach. Powinny one zawiera¢ spawy, potaczenia, krawedzie i inne element
o duzym zagrozeniu korozyjnym.

5.4. Przygotowanie powierzchni do malowania
5.4.1. Odttuszczanie

Przed obrobka strumieniowo-Scierng nalezy bardzo starannie usungc z
powierzchni wszelkie $lady zanieczyszczen z oleju i tluszczow. Szczegdlna uwage nalezy
zwroci¢ na otwory i kanaty. Powinien by¢ umozliwiony odplyw cieczy z czyszczonej
konstrukcji. Odtluszczanie mozna wykonywaé przez podgrzewanie, zanurzenie lub
spryskiwanie, z dodatkowym wspomaganiem mechanicznym lub bez niego z uzyciem
ultradzwigkow, szczotek wzglednie strumieniem pary. Do odtluszczania mozna stosowac
$rodki myjace wg pktu 2.4.1. Po odtluszczeniu powierzchni¢ nalezy sptukaé czysta, §wieza
wodg i wysuszy¢.

5.4.2. Obrdbka strumieniowo-Scierna

Rdza i zgorzeliny powinny by¢ usunigte metoda obrobki strumieniowo-§ciernej na
sucho lub na mokro.

Przed czyszczeniem nalezy zeszlifowa¢ krawedzie cigte na goraco. Nastepnie przy
pomocy obrobki strumieniowo-$ciernej nalezy usuna¢ z powierzchni zanieczyszczenia w
postaci rdzy, zgorzeliny (warstw tlenkow), zadzioréw, nierdbwnosci po spawaniu. Parametry
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obrobki strumieniowo-$ciernej powinny umozliwia¢ uzyskanie stopnia chropowatosci,
zgodnego z karta techniczng produktu. Nalezy wygtadzi¢ spoiny oraz usuna¢ topnik po
spawaniu przy pomocy szlifowania, tak aby niemozliwe bylo gromadzenie si¢
zanieczyszczen w obrebie spoin. Wszystkie krawedzie nalezy wyokragli¢ promieniem nie
mniejszym niz r =2 mm. W procesie obrobki strumieniowo-§ciernej  nalezy
przestrzega¢ nastepujacych zasad:

1. obrobke strumieniowo-$cierng powierzchni mozna wykonywaé gdy temperatura
powierzchni jest o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy, lecz nie nizsza od 5°C przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej od 85 %. Na wolnym powietrzu
wykonywa¢ czyszczenie tylko przy dobrej pogodzie (niedopuszczalne jest
wykonywanie czyszczenie przy silnym wietrze lub opadach atmosferycznych),

2. nalezy stosowac suche i pozbawione zanieczyszczen $cierniwo,

3. nie nalezy prowadzi¢ czyszczenia w bezposredniej bliskosci §wiezo pomalowanych
powierzchni,

4. odleglo$¢ miedzy narzedziem a podlozem powinna wynosi¢ od 200 mm do 400 mm,

5. nie wolno dopusci¢ do powstania nalotu korozyjnego po oczyszczeniu powierzchni:

6. nie nalezy dotykaé powierzchni oczyszczonej gotymi rekami oraz zostawia¢ na niej
sladow pytow po obrdbce strumieniowo-§ciernej,

7. jezeli malowanie gruntem nie zostanie rozpoczgte zaraz po przygotowaniu powierzchni,
to przy wyzszej wilgotno$ci powietrza pojawi si¢ rdza nalotowa. Wowczas przed
malowaniem wymagane jest ponowne oczyszczenie powierzchni lub zastosowanie farb
tolerujacych powstaly stopien rdzy nalotowej,

8. osoby przeprowadzajace czyszczenie muszg mie¢ odpowiedni strdj ochronny, a
zwlaszcza maski na twarzy, chronigce drogi oddechowe przed pylem oraz
mechanicznym uszkodzeniem przez odbite czastki $cierniwa badz oczyszczonego
materiatu.

5.4.3. Czyszczenie koncowe

Doktadne czyszczenie koncowe powierzchni obrobionej strumieniowo-$ciernie z
resztek materialu §ciernego i pylu nalezy przeprowadzi¢ za pomoca odsysania lub
odmuchiwania suchym i pozbawionym oleju strumieniem spr¢zonego powietrza.

5.4.4. Zabezpieczenie oczyszczonej powierzchni stalowej

Po oczyszczeniu powierzchni, przed malowaniem, nalezy zabezpieczy¢ ja gruntem
(podktadem gruntujagcym) ochrony czasowej. Miejsca, w ktorych grunt  zostanie
uszkodzony nalezy oczys$ci¢ przed naktadaniem powtok.

Mozna nie stosowaé gruntu ochrony czasowej, gdy proces produkcyjny odbywa
si¢ w hali z kontrolowang wilgotnoscia ponizej 50%.

5.5. Warunki wykonywania prac malarskich

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi
od + 15 °C do +30°C, a nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza
nie moze przekraczac¢ 80 %, nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly
1 w czasie wystgpowania rosy oraz przy silnym wietrze (4° Beauforta). Dla niektorych
rodzajow farb wymagana jest minimalna wilgotno$¢ powietrza przy aplikacji. Temperatura
podtoza powinna wynosi¢ co najmniej +10°C i powinna by¢ o 3°C wyzsza od punktu rosy.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by §wieza powtoka malarska nie byla narazona w
czasie schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu. Po 15 wrzeénia prace malarskie powinny by¢
wykonywane pod ostonami z mozliwoscig regulacji temperatury i wilgotnosci.

Oprécz ww. warunkow nalezy przestrzega¢ warunkéw podanych przez producenta
materiatow malarskich w kartach technicznych materiatow.

W czasie prowadzenia robdt Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokét z
warunkow klimatycznych panujacych w trakcie robot. Wzoér protokotu z warunkoéw
klimatycznych podano w zataczniku 1.

5.6. Przygotowanie materialow malarskich oraz sprzetu

Przed przystapieniem do wbudowania materialu Wykonawca zobowigzany jest do
przedstawienia przy kazdej dostawie deklaracji zgodnos$ci materiatu z Polskg Normg lub



8 Pokrywanie powlokami malarskimi nowej konstrukcji M-14.02.01b
stalowej nieocynkowanej

aprobatg techniczng IBDiM lub europejska aprobata techniczna.

Przed uzyciem materialtdow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich termin przydatnosci
do aplikacji oraz szczelno$¢ opakowania. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan
kontrolnych danego materiatlu wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.
Wykonawca zobowiazany jest do ztozenia u Inzyniera sporzadzonych przez producenta
kart technicznych stosowanych materiatow i przestrzegania zawartych w nich ograniczen.

W przypadku wystgpienia kozucha nalezy go usungé. Nie nadajg si¢ do uzytku
farby zawierajgce zanieczyszczenia, zzelowane oraz zawierajace twardy osad. Osad migkki
nalezy wymieszaé, zeby ujednorodni¢ farbe.

Poza tym kazdy materiat powlokowy nalezy przygotowywac do stosowania $cisle
wg procedury podanej we wlasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. Procedura ta
powinna zawierac:

— sposob mieszania sktadnikéw farb w celu otrzymania jednolitej konsystencji,
— dozowanie sktadnikdw,
— minimalny czas schnigcia dla farby.

Jesli jest to mozliwe nalezy stosowaé mieszadta mechaniczne.

W  przypadku zastosowania materialow dwukomponentowych, mieszanie
sktadnikow musi odbywac si¢ zgodnie z zaleceniami producenta, w szczegoélnosci w
zakresie czasu mieszania 1 czasu przydatno$ci produktu do stosowania. Nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania calej ilosci farby w okresie, w ktorym zachowuje
ona swojg Zywotnos¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢
bezposrednio po uzyciu rozpuszczalnikiem zalecanym przezproducenta.

5.7. Nakladanie warstw farby
5.7.1. Warunki ogolne

Podczas schnigcia i utwardzania powlok nalezy zapewni¢ warunki otoczenia
zgodnie z kartami technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powloki koniecznejest:

1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powloki zgodnie z zaleceniami producenta farb,
2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesach migdzyoperacyjnych nie ulegta
zabrudzeniu i ewentualne usuni¢cie zabrudzenia.

W przypadku, gdy kolejng powloke wykonuje si¢ po przerwie zimowej lub
jakiejkolwiek dluzszej przerwie, nalezy zbada¢ poziom zanieczyszczen jonowych. W
przypadku przekroczenia dopuszczalnych stgzen nalezy powierzchni¢ konstrukcji umy¢
woda pod cisnieniem minimum 20 MPa.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powlok byta dluzsza niz zalecana w karcie
technicznej danej farby lub dluzsza niz 1 miesigc dla powlok epoksydowych (jesli
producent nie zaleca inaczej), powierzchni¢ przed nakladaniem kolejnej warstwy nalezy
uszorstni¢ poprzez omiecenie drobnym $cierniwem (frakcji 0,4 + 0,8 mm z przewaga
frakcji drobnej; kat czyszczenia nie wigkszy niz 60°). Nie dopuszcza si¢ uaktywniania
powierzchni substancjami chemicznymi zagrazajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami
zawierajacymi weglowodory aromatyczne).

Jesli dokumentacja projektowa, ani ST nie podaja inaczej, w wytworni powinny
zosta¢ naniesione wszystkie powloki zabezpieczenia antykorozyjnego z wyjatkiem powloki
ostatniej, ktdrej naniesienie jest przeniesione na budowe. Wykonawca powinien zaopatrzy¢
si¢ w dostateczng ilos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna byto
dokonywa¢ poprawek na budowie.

5.7.2. Naktadanie kolejnych powtok

Warstwe gruntujacg nalezy naktada¢ na powierzchni¢ przygotowana wg pktu 5.4
— sucha, pozbawiong produktow korozji, soli, thuszczu i kurzu. Zaleca si¢ naklada¢ farbe
natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym. Spoiny i krawedzie powinny by¢ doktadnie
pokryte farba gruntujaca, a przy krawedziach, przeznaczonych do pdzniejszego spawania
nalezy pozostawi¢ nie pomalowane pasy szeroko$ci 50 mm. Pasy te powinny w czasie
transportu by¢ chronione przy zastosowaniu spawalnego primera, ktory zapewni
tymczasowa ochrone na okres przynajmniej 12 miesiecy. Srodek ten powinien byé
kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lub powinien mie¢ posta¢:
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— primera natryskiwanego (grubos¢ warstwy okoto 20 mikronéw, usuwanego przed
spawaniem),
— papieru.

Druga warstwe (migdzywarstwe) mozna naktada¢ po uptywie czasu zalecanego
przez producenta, w zaleznos$ci od temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju
farby ( zwykle w temp. 20° C wynosi on 2 godz.). Przed ulozeniem drugiej warstwy farby
nalezy przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta farb przygotowanie
powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcji ewentualnie zszorstkowanie
mechaniczne. Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli. Farbe
nalezy naktada¢ natryskiem bezpowietrznym (chyba, ze producent zaleca inaczej).

Temperatura farby w trakcie nakladania powinna wynosi¢ co najmniej 15°C. Warstwe

nawierzchniowg mozna naktada¢ po uptywie czasu podanego przez producenta systemu ( w

temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.). Po przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaniu

i zmontowaniu powierzchnie stalowe pokryte migdzywarstwg nalezy pokry¢é warstwa

nawierzchniowa. Jezeli uptyngt dopuszczalny, przez producenta farb, okres migdzy

natozeniem miedzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, miedzywarstwe nalezy poddaé
obrobcee zaleconej przez producenta systemu malowania.

Warstwe nawierzchniowa nalezy naktada¢ po utozeniu izolacji, zamontowaniu
systemu drenazowego i dylatacji. Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowej Inzynier
powinien odebra¢ wczesniej utozone warstwy i zleci¢ ewentualne, konieczne naprawy.
Uszkodzenia, niedomalowania i zlacza nalezy uzupeli¢ tym samym, jak w wytworni,
systemem powlokowym. Warunki aplikacji, jak i sezonowanie farb musza by¢ zgodne z
wymaganiami producenta. Jesli migdzywarstwa nie wymaga naprawy, powierzchni¢ nalezy
przygotowac do naktadania warstwy nawierzchniowej nastepujaco:

— calg powierzchni¢ nalezy umy¢ woda, aby usungé zabrudzenia, =zatluszczenia
i zanieczyszczenia jonowe (najlepiej ciepta woda z dodatkiem biodegradowalnego
detergentu, a nastgpnie sptukac czysta woda),

— przygotowaé powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie
technicznej farb (uszorstnienie powierzchni, itd.),

— w przypadku duzych zabrudzen powlok nalezy uzgodni¢ z producentem farb metode
przygotowania powierzchni i ustali¢ wzorce jej oczyszczenia.

Warstwe nawierzchniowa nalezy naklada¢ na sucha powierzchni¢, pozbawiona
zanieczyszczen, wolng od tluszczu i kurzu. Zaleca si¢ stosowanie natrysku
bezpowietrznego.

Czas schnigcia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3 + 8 godz., czas pelnego
utwardzenia powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie nalezy zakonczy¢ na godzing (w temp. 20°C) przed
zachodem stonca. Umozliwi to wyschnigcie powtoki przed osadzeniem si¢ wieczornej rosy.
Powtoka, w okreslonym przez producenta okresie utwardzania, musi by¢ zabezpieczona
przed nadmierng wilgocig.

5.8. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
5.8.1. Czynnosci wstgpne

Przed przystapieniem do robot antykorozyjnychnalezy:

— sprawdzi¢ wszystkie $rodki dostgpu (rusztowania, wozki, drabiny itp.); pracownicy
bioracy udzial w procesie musza zna¢ maksymalne dopuszczalne obciazenie i nigdy go
nie przekraczac,

— sprawdzi¢, czy wszystkie stanowiska pracy spelniaja wymagania szczegélowo podane
w ,,Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia
2004 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni,
malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym”,
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— sprawdzi¢, czy wszystkie wyroby posiadaja, zgodnie z wymaganiami Ustawy z dnia 11
stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych, karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej, czy sa wymagane specyficzne Srodki ochrony i zapoznac
pracownikow z zagrozeniem pozarowym i wybuchowym materiatow,

— zapozna¢ pracownikow ze szczegdtami procesu technologicznego,

— sprawdzi¢ w kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych, czy sa wymagane
specyficzne $rodki ochrony i zapoznaé¢ pracownikow z zagrozeniem pozarowym i
wybuchowym materiatéw,

— w wypadku prac na gotowym obiekcie, wykona¢ odpowiednie ostony i zabezpieczenia
zapobiegajace zanieczyszczeniu gleby 1 wod.

5.8.2. Czyszczenie powierzchni

Przed przystagpieniem do czyszczenia powierzchninalezy:

— sprawdzié, czy operatorzy sprz¢tu posiadajg odpowiednie uprawnienia,

— skontrolowa¢, czy pracownicy posiadaja odpowiednie ubranie ochronne przed
uderzeniem czastek Scierniwa,

— przetestowa¢ weze doprowadzajace powietrze i §cierniwo wraz ze ztaczkami ci$nieniem
WYZszym niz robocze,

— sprawdzi¢ zawory bezpieczefnstwa, czujniki blokujace 1  zabezpieczenia
przeciwdziatajace uszkodzeniu ciala,

— sprawdzi¢, czy obrobka strumieniowo-$cierna nie zagraza innym pracownikom lub
urzadzeniom,

— w sytuacji, gdy pracownik obslugujacy dysze nie widzi operatora oczyszczarki, ustali¢
sposob komunikacji mi¢dzy nimi,

— sprawdzi¢, czy powietrze doprowadzone do helmdéw jest odpowiedniej czystosci i czy
jest podlaczona sygnalizacja wzrostu temperatury i obecnosci tlenku wegla,

— sprawdzi¢, czy wentylacja zapewni wystarczajaco niski poziom zapylenia, jezeli
elementy konstrukcji sa czyszczone w warsztatach, w pomieszczeniach nie bgdacych
typowymi komorami §rutowniczymi.

Dopuszczalne st¢zenie pylow okresla Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy

z dnia 10 pazdziernika 2005 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie najwyzszych

dopuszczalnych stgzen i natgzen czynnikow szkodliwych dla zdrowia w srodowisku pracy.

5.8.3. Malowanie

Przy malowaniu nalezy:

— sprawdzi¢, jezeli proces nakladania powlok prowadzony jest nie w malarni, lecz w
pomieszczeniu z wentylacja, czy odciagi wywiewne sa w stanie zapewni¢ bezpieczne
stezenie opardw rozpuszczalnika w powietrzu, ktére przyjmuje si¢ na poziomie 10%
dolnej granicy wybuchowosci. To samo dotyczy wentylacji przestrzeni zamknigtych
(np. konstrukeji skrzynkowych). Opary rozpuszczalnikow sa ci¢zsze od powietrza stad
gromadza si¢ w najnizszych partiach; wyciagane powietrze musi by¢ uzupetniane
$wiezym,

— przed przystapieniem do naktadania farb zlokalizowa¢ i usuna¢ mozliwe zrodla ognia
(spawanie, szlifowanie, grzejniki, urzadzenia elektryczne nie bedace w wersji
przeciwwybuchowej),

— w wypadku pracy na gotowych obiektach sprawdzi¢, czy powierzchnie przeznaczone
do malowania nie s3 nadmiernie podgrzane (np. promieniami stonca). Farby nie
powinno naktada¢ si¢ na powierzchnie, ktorych temperatura przekracza 40°C,

— sprawdzi¢ sprzet do aplikacji, weze powietrzne i zlaczki przetestowaé cisnieniem
wyzszym od roboczego,

5.9. Warunki gwarancji

Zamawiajacy w umowie z Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego powinien
precyzyjnie okresli¢ kryterium, wg ktérego bedzie egzekwowane wykonanie poprawek. W
przypadku, gdy inaczej nie zostalo ustalone w warunkach kontraktu, zalecanejest:

a) sprawdzenie stanu powloki w ramach przegladu gwarancyjnego nastapi 5 lat po dacie
odbioru konicowego,
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b) ocena stanu powloki dokonana zostanie wg raportu z inspekcji powtok, w ktorym
oceniane beda:
stan powlok,
— przyczepno$¢ powlok metoda naci¢¢ z podaniem przyrzadu, ktorym bedzie
wykonane badanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 6.

6.2. Sprawdzenie jakoSci materialdow malarskich i materialéw do czyszczenia
powierzchni

Mozna stosowaé jedynie materialy majace odpowiednie dokumenty dopuszczajace
do obrotu i stosowania w budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z Ustawa z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych.

Przed przystapieniem do wbudowywania materialu, Wykonawca przedstawi przy
kazdej dostawie deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polska Norma
Iub aprobatg techniczng IBDiM Ilub europejska aprobata techniczng. Materialy, na
podstawie powyzszych dokumentéw, powinny spetnia¢ wymagania podane w pkcie 2
niniejszej OST. Materialy nie speliajace wymogow nalezy wyeliminowa¢. Przed
wbudowaniem materialu Wykonawca musi przedstawi¢ Inzynierowi karty techniczne
poszczegodlnych materialow. Przed rozpoczgciem malowania nalezy do$wiadczalnie ustali¢
parametry malowania. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne malowanie
powierzchni za pomocg wybranego systemu farb i przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji.
Wykonawca ma obowigzek kontrolowaé¢ lepkos¢ materialu malarskiego kazdego
pojemnika. Materiaty do czyszczenia powierzchni nalezy kontrolowaé na podstawie atestu
producenta na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w pkcie 2.4.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada
Wykonawca.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania
6.3.1. Wizualna ocena stanu powierzchni

Przed przystgpieniem do czyszczenia powierzchni nalezy sprawdzi¢ warunki, w
ktorych beda wykonywane roboty, na zgodnos¢ z pktem 5.4.

Powierzchni¢ stali nalezy obejrze¢ w rozproszonym $wietle dziennym lub w
sztucznym z zar6wka o mocy co najmniej 100 W i poréwna¢ z fotografiami wzorcow
zamieszczonych w normie. Wzorce nalezy umiesci¢ obok ocenianej powierzchni. Jako
wynik dla danego elementu nalezy przyja¢ najgorszy stwierdzony stopien czystosci
powierzchni, najblizszy wygladowi ocenianej powierzchni stalowe;.

Stopien oczyszczenia powierzchni powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta
produktu, ale nie nizszy niz Sa 2 !4, chyba ze producent systemu malarskiego dopuszcza
inaczej.

6.3.2. Badanie odluszczenia

Powierzchnia powinna wykazywac brak zattuszczenia.

Oceng ilosciowa przeprowadza si¢ poprzez zdjecie z powierzchni zatluszezen z
uzyciem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a nastgpnie oznaczenie kolorymetryczne
thuszczow w reakceji z kwasem siarkowym i dwuchromianem potasu.

Do oceny jako$ciowej zaleca si¢ stosowa¢ metode fluorescencyjng dla wszystkich
zattuszczen, ktore $wieca w S$wietle UV. Metoda polega na o$wietleniu  badanej
powierzchni $wiattem UV o dlugosci fali w zakresie 380 + 430 nm. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ w ciemnosci, wigkszo$§¢ zanieczyszczen ttuszczowych §wieci w  ciemnosci



12 Pokrywanie powlokami malarskimi nowej konstrukcji M-14.02.01b
stalowej nieocynkowanej

pod wptywem o$wietlenia $wiattem UV. Ocene¢ nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w
trzech miejscach badanej powierzchni. Dla zanieczyszczen thuszczowych, ktore nie $wieca
w $wietle UV. Na badang powierzchni¢ naklada si¢ 2+3 krople benzyny ekstrakcyjne;j.
Po uptywie 10 s na badane miejsce przyktada si¢ krazek bibuly do saczenia, a na drugi
krazek wzorcowy z tej samej bibuly daje si¢ 2+3 krople tej samej benzyny. Po
odparowaniu benzyny porownuje si¢ krazki przy swietle dziennym.

Roéznica wygladu krazkow (obecno$¢ lub brak plamy tluszczowej) §wiadczy o
zatluszczeniu powierzchni. Oceng nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach
badanej powierzchni.

6.3.3. Ocena chropowato$ci powierzchni

Chropowatos¢ powierzchni powinna by¢ zgodna z wymaganiami producenta
produktu (np. dla systemu W2 wymagana jest chropowato$¢ Rys= 3050 pum, dla systemu
W3 Rys =50+70 um).

Podczas badania chropowato$ci nalezy unikaé¢ zanieczyszczenia powierzchni
przygotowanych cze¢sci. Nalezy zwroci¢ uwage, czy nie nastapit niepozadany ubytek
materialu, spowodowany zbyt intensywng obrobkg strumieniowo-§cierng.

6.3.4. Badanie skutecznosci odpylenia

Na badang powierzchni¢ naklada si¢ pasek tasmy samoprzylepnej Celofix
A dhlugosci 15 cm i trzykrotnie przeciaga kciukiem przez cata dtugos$¢ tasmy. Tasme po
zdjeciu naktada si¢ na kontrastowe podtoze i porownuje ze wzorcami podanymi wnormie.

Ocen¢ nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej
powierzchni. Stopien zapylenia powinien by¢ nie wyzszy niz 3.

6.3.5. Skuteczno$¢ usunigcia zanieczyszczen jonowych

a) Metoda zdejmowania zanieczyszczen z powierzchni

W miejscu pomiarowym nakleja si¢ szablon o wymiarach 10 x 10 cm z papieru
samoprzylepnego celem ograniczenia powierzchni pobrania probki. Z tego obszaru
zdejmuje si¢ zanieczyszczenia za pomoca trzech tamponéw z waty zamoczonych w wodzie
destylowanej o maksymalnym przewodnictwie 5 usem’'. Tampony moczy si¢ w pojemniku
ze 100 ml wody destylowanej. Po przetarciu ograniczonego szablonem obszaru tampon
umieszcza si¢ w suchym pojemniku. Po zakonczeniu zdejmowania zanieczyszczen
ograniczony obszar wyciera si¢ suchym tamponem i umieszcza si¢ go tez w pojemniku. Do
pojemnika z tamponami wlewa si¢ reszte niewykorzystanej wody destylowanej i
intensywnie miesza.

b) Oznaczanie zanieczyszczen w zdjgtej probee

Przewodno$¢ roztworu wody destylowanej ze zdjetymi zanieczyszczeniami mierzy
si¢ konduktometrem z kompensacja temperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwa
odejmuje si¢ przewodnictwo uzytej do zdejmowania zanieczyszczen wody destylowane;.
Wynik w temperaturze 20°C podaje si¢ w ms/m.

Poziom zanieczyszczen jonowych powinien wynosi¢ ponizej 15 ms/m.

6.3.6. Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni
6.4. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawnosci
uzytego sprzetu i techniki naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen
dotyczacych warunkow pogodowych i zabezpieczenia §wiezo wykonanych powtok oraz
przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powtok. Rozpoczynajac nanoszenie powlok,
a takze przy wszystkich zmianach sprze¢tu i materialow, nalezy na biezaco kontrolowaé
grubos¢ naktadanej warstwy mierzac jej grubos¢ na mokro grzebieniem malarskim.
Wykonywanie i kontrolg robot utatwia przyjecie roznych kolorow dla kazdej powloki.

Nalezy kontrolowaé tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powtoki wykonywane po
wyschnigciu naniesionej powloki na krawedziach, obrzezach otworéw, szczelinach,
spoinach, srubach. Do ,,wyrabiania” nalezy stosowa¢ farb¢ w innym kolorze niz kolor danej
powtoki.
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6.5. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powlok
6.5.1. Zgodnos¢ wykonania powlok malarskich z przepisami

Wykonawca wykaze, ze poszczegélne powloki malarskie zostalty wykonane
zgodnie z przedmiotowymi normami, dokumentacjg projektowa i specyfikacja projektowa:
— po zagruntowaniu,

— po wykonaniu migdzywarstwy, przed wysytka z warsztatu,

— po wykonaniu warstwy nawierzchniowe;.

Oceng jakosci powtok malarskich przeprowadza si¢kontrolujac:

— wyglad zewngtrzny powloki (ocena niedomalowan, zaciekéw, wtracen, zmarszczen,
cofania si¢ wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania z pekajacymi
pecherzami, spegkan, skorki pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci
koloru z projektowanym),

— grubo$¢ powlok,

— przyczepno$¢ powlok,

— twardo$¢ powtoki.

6.5.2. Wyglad zewnetrzny powtoki (ocena staranno$ci wykonania powtok)
6.5.2.1. Sposdb oceny i liczba miejsc obserwacji

Oceng wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji
przyjmuje si¢ obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10 cm, dobrze widoczny z odleglosci 0,5
+1,0 m.

W wypadku stwierdzenia wyraznych réznic w jakosci wymalowania w danym
rejonie mozna go podzieli¢ na czgsci roznigce si¢ migdzy sobg i kazda z nich traktowac
jako oddzielng czgé¢. Miejsca obserwacji powinny by¢é w roéwnomierny sposob
rozmieszczone na ocenianej powierzchni.

Wynik obserwacji powinien zawieraé:
— liczbe wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwzglednych obejmujaca 100%
ocenianej powierzchni,
— liczbg miejsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w cyfrach bezwzglednych,
— procentowe obliczanie udziatu miejsc zaliczonych do poszczegolnych klas w stosunku
do wszystkich miejsc obserwacji.

6.5.2.2. Ocena wygladu powlok posrednich

Powloki posrednie w zestawie podlegaja jedynie ocenie pod katem wad
niedopuszczalnych. Za niedopuszczalne wady powlok malarskich uznaje si¢ wady
wynikajace ze ztej jakos$ci farb lub zastosowania w zestawie farb niewspotpracujacych  ze

sobg oraz niestarannego prowadzenia prac malarskich, w wyniku czego wystepuje na ogot
podnoszenie si¢ pokrycia, spgcherzenie izmarszczenie.
Za wady niedopuszczalne nalezy uznac:
— grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich spgcherzeniami powtoki,
— grube zacieki konczace si¢ kroplami farby,
— skorke pomaranczowa i kratery wynikajgce z podnoszenia si¢ pokrycia,
— kratery przebijajace powloke do podtoza,
— duze specherzenia,
— zmarszczenia, spekania wglebne,
— spekania deseniowe.
Wystapienie cho¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powloke na
danym fragmencie powierzchni.

6.5.2.3. Ocena wygladu powtoki nawierzchniowe;j

W ocenie koloru nalezy postugiwac¢ si¢ karta kolorow RAL. Wymagana jest klasa
IT wygladu powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa III na maksymalnie
30% miejsc obserwacji (wg tablicy 1).

Tablical. Klasy jakosci powlok malarskich
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Lp. | Wady powloki Klasa IT Klasa III
1 | Zmiana kolorui |Kolor zgodny z karta kolorow; | Kolor zgodny z kartg kolorow;
odcienia nieznaczna zmiana odcienia na | nieznaczne réznice w odcieniu
zaciekach
2 | Zanieczyszczenia | Pojedyncze zanieczyszczenia Zanieczyszczenia w formie
mechaniczne wmalowane w powtoke lub pojedynczych zgrupowan,
osadzone w warstwie ktorych powierzchnia nie
nawierzchniowe;j przekracza 1 cm’
3 | Zacieki Nieznaczne zacieki Mate, ptaskie niekonczace si¢
uwidaczniajgce si¢ jedynie kroplami farby
zmiang odcienia powloki
4 | Uklucia igla, Pojedyncze uktucia igla Dos¢ liczne uktucia igla,
kratery pojedyncze kratery
5 | Zmarszczenia, Bardzo nieznaczne drobne Drobne zmarszczenia, niez-
specherzenia, zmarszczenia, niedopuszczalne | naczna skérka pomaranczowa,
skérka pomaran- | spekania, skorka pomaranczo- | niedopuszczalne spekania i
czowa, spgkania | wa i spgcherzenia specherzenia
powierzchniowe

6.5.3. Grubo$¢ powtoki

Zaleca si¢ metode nieniszczacg (metode 6). Do pomiaru nalezy stosowac miernik
elektromagnetyczny z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Wyniki pomiardw przy
prawidlowej grubosci zestawu powinny spelnia¢ wymoég, aby 90% wynikéw pomiaréw
wykazywalo nie nizsza od warto$ci nominalnej, a najwyzej 10% pomiardw moze mie¢
warto$¢ co najmniej 0,9
warto$ci nominalnej. Maksymalna grubo$¢ nie moze by¢ wigksza od dwukrotnej grubosci
nominalnej, lecz nie wigksza niz 600 pum.

6.5.4. Przyczepnos¢ powtok

Przyczepno$¢ powtok nalezy testowa¢ metoda odrywowa (pull-off) .
Przyczepno$¢ powinna wynosic:
— nie mniej niz 5SMPa wg metody odrywowej,

Po dokonaniu pomiaru kazdg z wymienionych metod nalezy uzupehic¢ zniszczong
powloke malarskg tym samym systemem lakierowym, ktéry stosowano uprzednio przy
malowaniu.

Twardo$¢ powtoki

Twardo$¢ powtoki powinna >1H.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) powierzchni podlegajacej
malowaniu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 “Wymagania
0g6lne”, pkt 8.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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Odbiodr robot ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci i ilosci robot
przed ich zakryciem. Odbioru tego dokonuje Inzynier, po zgtoszeniu przez Wykonawce i
potwierdza w formie pisemnej.

Odbidér czesciowy polega na ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej
wykonywanych robot objetych odbiorem czgsciowym. Przedmiotem odbioru czgsciowego
moga by¢ wylacznie zakonczone elementy obiektu (np. prze¢sto).

Odbioér ostateczny polega na ostatecznej ocenie jakosci, ilosci i wartosci
sprzedaznej wykonanych robdt. Przedmiotem odbioru koncowego moga by¢ tylko
catkowicie zakonczone roboty na obiekcie.

Do robdt zanikajacych 1 podlegajacych zakryciu nalezy przygotowanie
powierzchni do malowania, natoZenie warstw gruntujacej i migdzywarstwy. Odbiory
nastgpuja na podstawie wynikow badan przedstawionych w pkcie 6. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki pozytywne, roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie zwymaganiami
ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzié
roboty do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
,»,Wymagania ogolne”, pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania powloki malarskiej obejmuje:
— roboty przygotowawcze,
— dostarczenie projektu technologicznego wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego i
PZ],
— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkc;ji,
— przygotowania powierzchni konstrukcji do malowania,
— wykonanie powlok malarskich przewidzianych w dokumentacji projektowej i ST,
— wykonanie projektu rusztowan i konstrukcji zabezpieczajacych,
— wykonanie niezbednych rusztowan i ich przektadanie,
— wykonanie prac zabezpieczajacych,
— przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji technicznej,

— dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy
poszczegdlnymi operacjami (warstwami),

— naprawa uszkodzonej powloki antykorozyjnej,

— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot,

— zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schnigcia przed skutkami czynnikow
atmosferycznych oraz zanieczyszczen,

— demontaz rusztowan ,

— zapewnienie odpowiednich warunkoéw przechowywania materiatow malarskich 1
sktadowania dostarczonych z wytworni elementow konstrukeji,

— zabezpieczenie odpowiednich warunkoéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

— wykonanie prébnych powlok malarskich,

— wykonanie badan i przygotowanie odpowiednich protokotéw i raportow,

— uporzadkowanie miejsca robot.

9.3. Sposdb rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okres$lonych niniejsza OST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa
przekazywane Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych,
niezaliczane do robot tymczasowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1.  D-M-00.00.00 Wymagania og6lne



